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@ Zwangseinweisungs- und Zentriervorrichtung fur eine Kreissegmentschiene einer Drehfuhrung 

(57) Zwangseinweisungs- und Zentriervorrichtung fur eine 
Kreissegmentschiene (12d). die mit weiteren, an einem 
Gesteil gehalterten Kreissegmentschienen (z. B. 12c) zu 
einer kreisformig geschlossenen Drehfuhrung zusammen- 
setzbar und aus der Drehfuhrung herausnehmbar auf einem 
Trager gehaltert ist, der relativ zum Gesteil zwischen zwei 
Endstellungen verfahrbar ist, wobei die an ihm gehalterte 
Kreissegmentschiene in der einen Endstellung die Drehfuh- 
rung zum Kreis schlieBt und in der anderen Endstellung mit 
Abstand von der verbleibenden Drehfuhrung gehalten ist, 
und zumindest die herausnehmbare Kreissegmentschiene 
(12d) und die an sie anschlieGenden Kreissegmentschienen 
(12c) in bezug auf die Mittelachse der geschlossenen 
Drehfuhrung radial verlaufende. aneinander anliegende 
Stirnflachen aufweisen. 

Im Bereich wenigstens einer der Stirnflachen der am 
^™ verfahrbaren Trager (16) gehalterten Kreissegmentschiene 

(12d) zwischen der Kreissegmentschiene (12d) und dem 

Trager (16) einerseits und der anschlie&enden Kreisseg- 
qq mentschiene (12a; 12c) und dem Gesteil andererseits ist je 
^VJ eine Zentrierplatte (36; 38) mit jeweils einer ebenen, als 
^ Fuhrungsflache (54; 56) dienenden Begrenzungsflache vor- 
mf* gesehen, die in der zur geschlossenen Drehfuhrung (10) 

zusammengefuhrten Stellung der am Trager (16) gehalterten 
ftm% Kreissegmentschiene (12d) komplementar aneinander anlie- 
2 gen. Die einander zugeordneten Fuhrungsflachen (54; 56) 

der Zentrierplatten (36; 38) sind mit einem vom radialen 

Verlauf der jeweils ... 

Q 
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Beschreibung zahl von gleichartigcn, mit dem Gestell bzw. dem Tra- 

ger verschraubten Kreissegmentschienen zusammenge- 

Die Erfindung betrifft eine Zwangseinweisungs- und setzt wird, verlaufen die zusammentreffenden Stimfla- 

Zentriervorrichtung fiir eine Kreissegmentschiene, die chen von aufeinanderfolgenden ICreissegmentschienen 

mil weiteren, an einem Gestell gehalterten Kreisseg- 5 jeweils radial in bezug auf die Drehachse der Aufspann- 

mentschienenzu einer kreisformig geschlossenen Dreh- rahmen. Hierbei hat es sich gezeigt, dafi die genaue 

fuhrung zusammensetzbar und aus der Drehfiihrung Einpassung der am verfahrbaren Tragers befestigten 

herausnehmbar auf einem Trager gehaltert ist, der rela- Kreissegmentschiene in die restliche Drehfuhrung nach 

tiv zum Gestell zwischen zwei Endstellungcn verfahrbar dem Austausch eines Aufspannrahmens derart, daB im 

ist, wobei die an ihm gehalterte Kreissegmentschiene in 10 Obergangsbereich zu den anschlieBenden Kreisseg- 

der einen Endstellung die Drehfuhrung zum Kreis mentschienen der Drehfuhrung ein vollstandig biindiger 

schlieBt und in der anderen Endstellung mit Abstand Obergang erreicht wird. problematisch ist, weil der ra- 

von der verbleibenden Drehfuhrung gehalten ist, und diale Verlauf der Stirnflachen der Kreissegmentschie- 

zumindest die herausnehmbare Kreissegmentschiene nen keine hinreichend exakte selbstzentrierende Aus- 

und die an sie anschlieBenden Kreissegmentschienen in 15 richtung gewahrleistet. lnfolge von Spiel in den Fiihrun- 

bezug auf die Mitielachse der geschlossenen Drehfuh- gen des den Trager halternden Schlittens ebenso wie 

rung radial verlaufende, aneinander anliegende Stirnfla- durch elastische Verformung infolge des Gewichts des 

chen aufweisen. Aufspannrahmens und der an ihm gehalterten Werk- 

Solche Drehfuhrungendienen beispielsweise zur Hal- zeuge kann es vielmehr zu leichten Versetzungen der 

terung mehrerer winkelversetzter Aufspannrahmen fur 20 verfahrbaren Kreissegmentschiene relativ zu den an- 

Werkzeuge. Werkstuck-Halterungen od. dgl. derart, schlieBenden am Gestell gehalterten Kreissegment- 

daB die Aufspannrahmen durch Drehung um die durch schienen kommen, wobei dann nicht mehr gewahrleistet 

den Mittelpunki der Drehfuhrung verlaufende Achse ist, daB die Aufspannrahmen in der erforderlichen Wei- 

wahlweise in eine Arbeitsstellung gestellt werden kon- se leicht und einfach in die Arbeitsstellung gedreht wer- 

nen. Wenn beispielsweise vier im Querschnitt in einem 25 den konnen. 

Quadrat angeordnete Aufspannrahmen an den stirnsei- Der Erfindung liegt demgegenuber die Aufgabe zu- 

tigen Enden jeweils mit einer solchen Drehfuhrung grunde, die hier in Frage stehenden, aus Kreissegment- 

drehbar gelagert und durch einen geeigneten Drehan- schienen zusammengesetzten Drehfuhrungen so wei- 

trieb in Schritten von 90° gedreht und dann jeweils in terzubilden, daB die exakte Ausrichtung der aus der 

dieser Stellung vernegelt werden konnen, ist es moglich, 30 Drehfuhrung herausfahrbaren und wieder in sie einpaB- 

auf jedem Aufspannrahmen unterschiedliche Werkzeu- baren Kreissegmentschiene in bezug auf die anschlie- 

ge oder Werkstuckhalterungen vorzusehen, die dann Benden Kreissegmentschienen in jedem Falle gewahr- 

wahlweise sehr einfach und schnell in die jeweilige Ar- leistetist. 

beitsstellung gedreht werden konnen. Eine solche ErfindungsgemaQ wird dies durch eine Zwangsein- 

schnelle und einfache Umstellung ist beispielsweise 35 weisungs- und Zentriervorrichtung erreicht, die dadurch 

dann von Vorteil, wenn die geschilderte Aufspannrah- gekennzeichnet ist, daB im Bereich wenigstens einer der 

men-Baueinheit als Arbeitsstation in der Serienfabrika- Stirnflachen der am verfahrbaren Trager gehalterten 

tion an einer BandstraBe eingesetzt wird, iiber welche Kreissegmentschiene zwischen der Kreissegmentschie- 

aufeinanderfolgend unterschiedliche zu montierende ne und dem Trager einerseits und tier anschlieBenden 

Produkte laufen. Als Beispiel sei die Serienfertigung von 40 Kreissegmentschiene und dem Gestell andcrerscits je 

Kraftfahrzeugkarosserien an BandstraBen erwahnt, auf eine Zentrierplatte mit jeweils einer ebenen, als Fiih- 

welcher aufeinanderfolgend unterschiedliche Karosse- rungsflache dienenden Begrenzungsflache vorgesehen 

rietypen, z. B. fiir Limousinen einerseits und Caravans sind, die in der zur geschlossenen Drehfuhrung zusam- 

andererseits, montiert werden sollen. Es ist klar, daB die mengefuhrten Stellung der am Trager gehalterten 

die Karosserieteile in einer Arbeitsstation halternden 45 Kreissegmentschiene komplementar aneinander anlie- 

Werkzeuge bei unterschiedlichen Karosserieausfuhrun- gen, und daB die einander zugeordneten Fuhrungsfla- 

gen entsprechend angepaBt sein mussen. Die Anord- chen der Zentrierplatten mit einem vom radialen Ver- 

nung mehrerer mit den entsprechend unterschiedlichen lauf der jeweils zugeordneten Stirnflachen benachbar- 

Werkzeugen bestuckter Aufspannrahmen erlaubt die ter Kreissegmentschienen abweichenden Winkel ver- 

Umstellung von dem einen auf den anderen Karosserie- 50 laufend angeordnet sind. wobei die komplementaren 

typ dann ohne langwierige Pausen fiir die Umrustung Fuhrungsflachen in bezug auf die Ausziehrichtung der 

auf unterschiedliche Werkzeuge einfach dadurch, daB am Trager gehalterten Kreissegmentschiene unter einer 

bei Montage eines neuen Karosserietyps der mit den fiir im Vergleich zur Neigung der Stirnflachen der Kreis- 

diesen neuen Karosserietyp vorgesehenen Werkzeugen segmentschienen geringeren Neigung verlaufen. Bei der 

bestuckte Aufspannrahmen an die Stelle des mit den 55 Ruckfuhrung der zuvor zum Zweck der Ummontage 

nicht mehr geeigneten Werkzeugen besetzten Spann- oder des Auswechselns eines auf der Drehfuhrung gela- 

rahmens gedreht wird. Zur Montage und Demontage gerten Bauelements aus der Drehfuhrung herausgefah- 

von Aufspannrahmen an der bzw. von der Drehfuhrung renen Segmentschiene in die die Drehfuhrung wieder 

ist diese in der eingangs angegebenen Weise aus Kreis- zum Kreis erganzende Stellung erfolgt die Einweisung 

segmenten zusammengesetzt, von denen ein Kreisseg- 60 und Zentrierung dieser Kreissegmentschiene also nicht 

ment am Trager eines Schlittens angeordnet ist, der durch die radial verlaufenden Stirnflachen der zugeord- 

zwischen zwei Stellungen verfahrbar ist, namlich der mit neten Kreissegmentschienen, sondern durch die an den 

der Segmentschiene die Drehfuhrung zum vollen Kreis Zentrierplatten ausgebildeten Fuhrungsflachen. Durch 

schlieBenden Stellung und einer hiervon entfernten den Verlauf dieser Fuhrungsflachen unter einer ver- 

Stellung, in welcher die Kreissegmentschiene zur Ab« 65 gleichsweise geringen Neigung zur Auszieh- bzw. Ein- 

nahme des jeweiligen Aufspannrahmens und zum Auf- schubrichtung der Kreissegmentschiene wird — beihin- 

setzen eines neuen Aufspannrahmens frei zuganglich ist reichend genauer Ausrichtung der einander zugeordne- 

Da die Drehfuhrung insgesamt aus einer geeigneten An- ten Zentrierplatten am Trager bzw. Gestell — eine ex- 
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akt fluchtendc Ausrichtung der am Trager gehalterten 
Kreissegmentschiene relativ zu den anschlieBenden 
Kreissegmentschienen derart erreicht, daB die Drehfuh- 
rung eine spiel- und hemmungsfreie Verdrehung von 
auf ihr gelagerten Konstruktionen f z. B. den erwahnten 
Aufspannrahmen, gewahrleistet 

Wenn in beiden Stirnflachenbereichen der am Trager 
gehaltenen Kreissegmentschiene und den zugeordne- 
ten Bereichen des Gestclls Zcntrierplattcn mit jewcils 
einer Fiihrungsflache vorgesehen sind, wird die Ausge- 
staltung vorzugsweise so getroffen,daB die Neigung der 
Fuhrungsflachen in bezug auf die Symmetrieebene der 
Kreissegmentschiene gegensinnig geneigt aber beziig- 
lich des Neigungswinkel-Absolutwerts gleich sind. 

Da die exakte Ausrichtung der am Trager gehalterten 
Kreissegmentschiene — wie vorstehend erwahnt — ei- 
ne genaue Ausrichtung der cinandcr zugeordneten Zcn- 
trierplatten erfordert, ist in bevorzugter Weiterbildung 
der Erfindung vorgesehen, daB wenigstens eine der bei- 
den zusammenwirkenden Zentrierplatten in einer vom 
Verlauf der Fuhrungsflachen abweichenden Richtung 
verschieblich und innerhalb des Verschiebungsbereichs 
in beliebiger Lage auf dem sie haltemden Bauteil fest- 
legbar ausgebildet ist. Ober die Verschiebung der Zeii- 
trierplatte(n) ist dann in jedem Fall die genau fluchtende 
Ausrichtung der tragergehalterten Kreissegmentschie- 
nen relativ zu den anschlieBenden, gestellgehalterten 
Kreissegmentschienen einstellbar. 

Eine Begrenzungskante der verschieblichen Zentrier- 
platte(n) wird dann zweckmaBig als in Verschiebungs- 
richtung verlaufende ebene Anlageflache ausgebildet, 
wclche an einer ebenen Anlageflache an dem sie hal- 
temden Bauteil anliegt. 

Dabei ist die Ausgestaltung vorzugsweise so getrof- 
fen, daB die verschiebliche Zentrierplatte auf dem sie 
haltemden Bauteil mittels in Verschiebungsrichtung 
verlaufende Langlocher durchsetzender und in Gewin- 
debohrungen eingeschraubter Befestigungsschrauben 
losbar befestigt ist 

Durch eine parallel zur Verschiebungsrichtung der 
Zentrierplatte verlaufende Einstellschraube, deren frei- 
es Gewindeschaftende in eine Gewindebohrung in ei- 
nem in Verschiebungsrichtung starr mit dem haltemden 
Bauteil verbundenen Vorsprung eingeschraubt ist, wah- 
rend ihr anderes Ende an der Zentrierplatte drehbar 
angekoppelt ist. in zumindest einer Richtung des Ver- 
schiebungsweges jedoch in Mitnahmeverbindung mit 
der Zentrierplatte stent, ist in vorteilhafter Weise eine 
sehr feinfuhlige und stufenlose Verstellung der Zentrier- 
platte moglich. 

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung eines 
Ausfuhrungsbeispiels in Verbindung mit der Zeichnung 
naher erlautert, und zwar zeigt : 

Fig. 1 eine stark schematisierte Seitenansicht auf eine 
aus insgesamt vier Kreissegmentschienen zusammenge- 
setzte Drehfuhrung sowie des eine der Kreissegment- 
schienen an einem Trager haltemden verfahrbaren 
Schlittens in der zur Drehfuhrung geschlossenen End- 
stellung, wobei der Schlitten zusatzlich gestrichelt in der 
anderen, die Kreissegmentschiene mit Abstand von der 
verbleibenden Drehfuhrung haltenden Endstellung dar- 
gestelltist; 

Fig. 2 eine in der Blickrichtung der Fig. 1 entspre- 
chende Seitenansicht auf ein Ausfuhrungsbeispiel einer 
Drehfuhrung mit einer in der erfindungsgemaBen Weise 
ausgestalteten Zwangseinweisungs- und Zentriervor- 
richtung fur die verfahrbare Kreissegmentschiene; 

Fig. 3 eine aufgebrochene vergroBerte Teilansicht 



des innerhalb des strichpunktierten Rechtecks 3 in 
Fig. 2 liegenden Teilbereichs der Drehfuhrung; 

Fig. 4 eine Teilansicht des innerhalb des strichpunk- 
tierten Rechtecks 4 in Fig. 2 liegenden Teilbereichs der 
5 Drehfuhrung; 

Fig. 5 eine Schnittansicht, gesehen in Richtung der 
Pfeile 5-5 in Fig. 3; 

Fig. 6 eine Schnittansicht, gesehen in Richtung der 
Pfeile 6-6 in Fig. 2; 
to Fig. 7 eine Schnittansicht, gesehen in Richtung der 
Pfeile 7-7 in Fig. 2; 

Fig. 8 eine Schnittansicht, gesehen in Richtung der 
Pfeile 8-8 in Fig. 2; und 
Fig. 9 eine Schnittansicht mit der durch die Pfeile 9-9 
15 in Fig. 2 veranschaulichten Schnittfuhrung. 

In Fig. 1 ist schematisch eine in ihrer Gesamtheit mit 
10 bczeichnetc Drehfuhrung dargestellt, welche aus ins- 
gesamt vier gleichen Kreissegmentschienen 12a, 12b, 
12c und 12d zusammengesetzt ist, von denen die Kreis- 
20 segmentschienen 12a bis 12c starr auf einer an einem 
(nicht gezeigten) Gestell vorgesehenen Halterungsplat- 
te befestigt sein mogen, wahrend die Kreissegment- 
schiene 12d starr an einem senkrecht von einem in hori- 
zontaler Richtung verfahrbaren Schlitten 14 hochste- 
25 henden Trager 16 angeordnet ist. Der Schlitten 14 ist 
durch einen Langs-Schrittantrieb 18 zwischen der in 
Fig. 1 rechts gezeigten Endstellung, in welcher die 
Kreissegmentschiene 12d die Drehfuhrung 10 zum ge- 
schlossenen Kreis erganzt, und der in der Zeichnungsfi- 
30 gur links gestrichelt dargestellten zweiten Endstellung 
verfahrbar, in welcher beispielsweise ein auf der Kreis- 
segmentschiene 12d gehalterter, mit Spann- oder Ar- 
beitswerkzeugen besetzter (nicht gezeigter) Aufspann- 
rahmen in seiner Arbeitsstellung stent, in welcher die 
35 auf ihm angeordneten Spann- und/oder auch Arbeits- 
werkzeuge an getaktet zugefuhrten Werkstucken zum 
Einsatz gebracht werden. Nach jedem Arbeitstakt kann 
der Schlitten 14 mittels des Langs-Schrittantriebes 18 in 
eine (nicht gezeigte) mittlere Stellung zuriickgezogen 
40 werden, in welcher das zuvor bearbeitete Werkstuck 
freigegeben und ein nachst folgendes zur Bearbeitung in 
die Arbeitsposition gefuhrt werden kann. Die in der 
Figur ganz rechts dargestellte Stellung des Schlittens 14, 
in welcher die Kreissegmentschiene 12 d die Kreisseg- 
45 mentschiene 12a bis 12c zur geschlossenen Drehfuhrung 
erganzt, ist dagegen die Stellung, in welcher der jeweili- 
ge Aufspannrahmen schnell und einfach gegen einen mit 
Spann- und Arbeitswerkzeugen anderer Art und Konfi- 
guration besetzten Aufspannrahmen austauschbar ist 
50 Ein solcher schneller und einfacher Austausch ist bei- 
spielsweise dann erforderlich, wenn in der taktweisen 
Serienfertigung die Art der zu bearbeitenden Werkstuk- 
ke sich andert Insgesamt ist die dargestellte Drehfuh- 
rung 10 zur Aufnahme von vier um 90° versetzten, d. h. 
55 jeweils einer Kreissegmentschiene zugeordneten Auf- 
spannrahmen bestimmt, die also im Querschnitt entlang 
der Seiten eines Quadrats angeordnet sind und mittels 
stirnseitig an ihnen vorgesehenen Rollen 20 (Fig. 1 und 
6) auf der Drehfuhrung 10 um jeweils 90° verfahrbar 
60 sind, so daB also ein Austausch eines auf der Kreisseg- 
mentschiene 12d befindlichen Aufspannrahmens in der 
Stellung mit geschlossener Drehfuhrung einfach mog- 
lich ist Die Verdrehung der Aufspannrahmen von der 
einen in die andere Drehstellung derart daB ein zuvor 
65 auf der Kreissegmentschiene 12d befindlicher Auf- 
spannrahmen nunmehr gegen einen anderen ersetzt 
wird, erfolgt zweckmaBig — in nicht gezeigter Weise — 
durch einen in der Langsmittelachse der Drehfuhrung 
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drehbar gelagerten Mitnahmeantrieb, der wahlweise 
mit den Aufspannrahmen verrastbar bzw. von ihnen ab- 
koppelbar ist. Sofern es sich um groBere Aufspannrah- 
men handelt, die wahrend der Bearbeitung der auf ihnen 
gehaltenen Werkstucke hohen Beanspruchungen aus- 
gesetzt sind, ist klar.daB der Aufspannrahmen an beiden 
Stirnseiten eine Drehfuhrung gehaltert werden mussen, 
so daO dann also in einer vor der Zeichnungsebene der 
Fig. 1 liegenden Ebene eine weitere spiegelbildlich an- 
geordnete Drehfuhrung 10 zu denken ist. i 

Da die Kreissegmentschienen 12a. 12b, 12c und 12d 
grundsatzlich gleiche Form haben, verlaufen ihre Stirn- 
oder StoBflachen, mit denen sie in der Drehfuhrung fu- 
genlos und genau ausgerichtet an den entsprechenden 
Stirnflachen der anschlieBenden Kreissegmentschienen t 
anschlieBen mussen, radial. Die Montage der gestellfe- 
sten Kreissegmentschienen 12a, 12b und 12c auf ihrer 
Halterungsplatte, derart, daB die zusammentreffenden 
Stirnflachen der Kreissegmentschienen exakt fluchten, 
bereiten keine grundsatzliche Schwierigkeit. Schwierig* 2 
keiten bereitet diese exakte Ausrichtung jedoch bei der 
Kreissegmentschiene 12d, weil diese an einem nicht 
starr mit dem die ubrigen Kreissegmentschienen hal- 
tcrndcn Gcstelle verbundenen Trager angcordnet ist 
und weil der Neigungswinkel zwischen den radial ver- 2 
laufenden Stirnflachen relativ groB ist, so daB durch 
diesen Neigungswinkel keine exakte Zentrierung zwi- 
schen den anschlieBenden Stirnflachen der beidseitig 
folgenden Kreissegmentschienen erhalten wird. Die 
vorliegende Erfindung befaBt sich mit einer Ausgestal- 3 
tung dieser stirnseitigen AnschluBstellung der Kreisseg- 
mentschiene 12d an den nachst folgenden Kreisseg- 
mentschienen 12a bzw. 12c derart, daB die Kreisseg- 
mentschiene 12d in der bestimmungsgemaBen, die 
Drehfuhrung zum vollen Kreis schlieBenden Stellung 2 
einen exakt ausgefluchteten Obergang mit den anschlie- 
Benden Kreissegmentschienen 12a bzw. 12c erhalten, so 
daB die gehalterten Aufspannrahmen hemmungs- und 
erschutterungsfrei auch iiber die Kreissegmentschiene 
12d hinweggedreht werden konnen. Zu diesem Zweck t 
ist zumindest im Obergangsbereich zwischen der Kreis- 
segmentschiene 12d, erwunschten- oder erforderlichen- 
falls aber auch im Obergangsbereich zwischen der 
Kreissegmentschiene 12d und der oberen Kreisseg- 
mentschiene 12a eine Zwangseinweisung- und Zentrier- * 
vorrichtung vorgesehen, die nachfolgend insbesondere 
in Verbindung mit den Fig. 3 bis 5 noch naher erlautert 
werden. 

Falls eine Zwangseinweisungs- und Zentriervorrich- 
tung nur in dem in Fig. 1 innerhalb des strichpunktierten j 
Rechtecks gelegenen unteren Obergangsbereichs zwi- 
schen den Kreissegmentschienen J 2d und 12c vorgese- 
hen wird, empfiehh es sich, zusatzlich eine in Fig. 1 oben 
nur schematisch angedeutete AnpreQ- und Verriege- 
lungsvorrichtung fur den Trager 16 an dem Gestell vor- 
zusehen, welche eventuelle elastische Verbiegungen des 
Tragers 16 durch das Gewicht eines auf der Kreisseg- 
mentschiene 12d angeordneten Aufspannrahmens zu- 
zuglich der auf ihm vorgesehenen Spannwerkzeuge 
u. dgl. dadurch ausgleicht, daB die in ihrem unteren < 
Obergangsbereich durch die dort vorgesehene Zwangs- 
einweisung- und Zentriervorrichtung exakt mit der an- 
schlieBenden Kreissegmentschiene 12c ausgerichtete 
Kreissegmentschiene 12d an ihrem oberen Ende in kor- 
rekte, d. h. fluchtend ausgerichtete Anlage, an die Kreis- 
segmentschiene 12a gefuhrt wird. Zu diesem Zweck ist 
in Fig. 1 ein am — im ubrigen nicht gezeigten — Gestell 
angeordneter kraftbetatigter Schwenkriegel 22 gezeigt. 
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welcher in der in die bestimmungsgemaBe Drehfuh- 
rungsstellung eingefahrenen Endstellung des Schlittens 
an einem nach oben vortretenden Ansatz 24 des Tragers 
durch Verschwenkung in Richtung des Pfeils kraftbeta- 
tigt zur Anlage bringbar ist, so daB der Ansatz 24 und 
somit der Trager 16 in die korrekte Ausrichtung zum 
Gestell gedrangt werden. Zum Herausfahren des Schlit- 
tens 14 in die zweite — in Fig. 1 gestrichelt dargestellte 
— Endstellung muB der Drehriegel 22 dann naturlich 
wiederum in die dargestellte Freigabestellung ver- 
schwenkt werden. 

Fig. 2 zeigt die Drehfuhrung 10 ohne weitere Gestell- 
oder Trager- bzw. Schlittenbauteile im Detail, wobei — 
insbesondere aus den Schnittdarstellungen der Fig. 6 bis 
9 die Querschnittsform der Kreissegmentschienen 12 
(a— d) und die Art und Weise ihrer Befestigung am Ge- 
stell (Fig. 6 und 8) bzw. am Trager des Schlittens 14 
(Fig. 7 und 9) hervorgeht. In Fig. 6 sind auBerdem zwei 
auf gegenuberliegenden Seiten an der Kreissegment- 
schiene 12a anliegende und einen zugehorigen Auf- 
spannrahmen drehbar fuhrende Rollen 20 strichpunk- 
tiert angedeutet Aus den erwahnten Zeichnungsfiguren 
6 bis 9 ist jedenfallls ersichtlich, wie die Kreissegment- 
schiene 12 durch Verschraubung mit der gestellfesten 
Halterungsplatte 26 bzw. der Wandung 28 des Tragers 
16 iiber eine zwischengelegte Futterplatte 30 bzw. 32 
verschraubt sind. Die Art und Weise und die genaue 
Ausgestaltung der Verbindung der Kreissegmentschie- 
nen 12a bis 12d mit den zugehorigen Tragbauteilen 
braucht aber nicht naher beschrieben zu werden, weil 
zum einen die dargestellte spezielle Ausgestaltung nicht 
zwingend erforderlich ist und andererseits die Erfin- 
dung sich auch nicht hierauf bezieht, sondern auf die 
nachfolgend in Verbindung mit den Fig. 3 bis 5 erorterte 
Zwangseinweisung- und Zentriervorrichtung 34. 

In den Fig. 3 und 4 ist die Zwangseinweisungs- und 
Zentriervorrichtung 34 im unteren Obergangsbereich 
zwischen der Kreissegmentschiene 12d und der Kreis- 
segmentschiene 12c gezeigt, wobei die Endbereiche bei- 
der Kreissegmentschienen in der Figur weggebrochen 
sind, um den Blick auf die darunterliegenden Bauteile 
der Vorrichtung 34 freizugeben, welche grundsatzlich 
aus zwei Zentrierplatten 36 und 38 besteht, von denen 
die Zentrierplatte 36 an einer in der Futterplatte 30 
ausgebildeten Anlageflache 40 und die Zentierplatte 38 
an einer im Endbereich der Kreissegmentschiene 12d 
ausgebildeten Anlageflache 44 abgestiitzt ist Die Zen- 
trierplatten 36 und 38 sind mit jeweils zugeordnete, an- 
gesenkte Durchgangsbohrungen 46 in der Zentrierplat- 
te 36 bzw. Durchgangsbohrungen 48 im Befestigungs- 
flansch der Kreissegmentschiene 12d durchsetzende 
und in (nicht gezeigte) Gewindebohrungen in der Fut- 
terplatte 30 bzw. Gewindebohrungen 50 in der Zentrier- 
platte 38 eingeschraubte Befestigungsschrauben 52 ge- 
stellfest bzw. mit der Kreissegmentschiene 12d verbun- 
den. Die Zentrierplatten 36 und 38 weisen einander zu- 
geordnete komplementare unter einem Winkel von et- 
wa 5° zur Horizontalen verlaufenden Fuhrungsflachen 
54 bzw. 56 auf, deren Neigung so verlauft, daB beim 
Einfahren der Kreissegmentschiene 12d zwischen die 
Kreissegmentschienen 12a und 12c die Fuhrungsflache 
54 auf der Fuhrungsflache 46 aufgleitet und dann bis in 
die Endstellung gefuhrt wird, in welcher die Stirnflachen 
der Kreissegmentschiene 12d und der Kreissegment- 
schiene 12c genau fluchtend in Anlage stehen. 

Bei dem in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist 
die Zentrierplatte 38 als feinfuhlig entlang der sie ab- 
stutzenden Anlageflachen 44 verstellbar ausgebildet ge- 
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zeigt, wofur die Durchgangsbohrungen 48 im Befesti- 
gungsflansch der Kreissegmentschiene 12d als in Ver- 
schiebungsrichtung verlaufende Langldcher ausgebildet 
sind und zusatzlich eine Einstellschraube 58 vorgesehen 
ist, welche mit ihrem Kopf an einer rechtwinklig zur 5 
Verschiebungsrichtung verlaufenden Begrenzungsfla- 
che der Zentrierplatte 38 aniiegt, und deren freies Ge- 
windeschaftende in einen mit einer Gewindebohrung 
versehenen Bolzen 60 eingeschraubt ist, der seinerseits 
in ein in Verschiebungsrichtung verlaufendes Langloch 10 
62 in der Zentrierplatte 38 eingreift und in der Futter- 
platte 32 gehalten ist. Somit ist ersichtlich, daB die Zen- 
trierplatte 38 durch Eindrehen der Einstellschraube 58 
bei gelockerten Befestigungsschrauben 52 in Fig. 3 nach 
rechts zwangslaufig und feinfuhlig verstellbar ist. Durch 15 
Anziehen der Befestigungsschrauben 52 wird eine er- 
reichte korrekte Einstellung der Zentrierplatte 38 dann 
fixiert. Eine entsprechende Verstellung der Zentrier- 
platte 36 entlang der Anlageflache 40 ist - erforderli- 
chenfalis — ebenfalls verwirklichbar. 20 

Im oberen Ubergangsbereich der Kreissegmentschie- 
ne 12d und der anschlieBenden Kreissegmentschiene 
12a kann — wie in Fig. 4 veranschaulicht — eine ent- 
sprechende Zwangscinweisungs- und Zentriervorrich- 
tung 34 angeordnet werden, welche mit der in Verbin- 25 
dung mit den Fig. 3 und 5 beschriebenen Vorrichtung 34 
grundsatzlich ubereinstimmt, jedoch um eine horizonta- 
le Achse gespiegelt zu denken ist, so daB also die Fuh- 
rungsflachen der Zentrierplatten 36, 38 in diesem obe- 
ren Ubergangsbereich gegensinnig zur Neigung der 30 
Fuhrungsflachen der im unteren Ubergangsbereich vor- 
gesehenen Zentrierplatten verlaufen. 

Patentanspriiche 

35 

I. Zwangseinweisungs- und Zentriervorrichtung 
fur eine ICreissegmentschiene, die mit weiteren, an 
einem Gestell gehalterten Kreissegmentschienen 
zu einer kreisformig geschlossenen Drehfuhrung 
zusammensetzbar und aus der Drehfuhrung her- 4 o 
ausnehmbar auf einem Trager gehaltert ist, der re- 
lativ zum Gestell zwischen zwei Endstellungen ver- 
fahrbar ist, wobei die an ihm gehalterte ICreisseg- 
mentschiene in der einen Endstellung die Drehfuh- 
rung zum Kreis schlieBt und in der anderen End- 45 
stellung mit Abstand von der verbleibenden Dreh- 
fuhrung gehalten ist, und zumindest die heraus- 
nehmbare Kreissegmentschiene und die an sie an- 
schlieBenden Kreissegmentschienen in bezug auf 
die Mittelachse der geschlossenen Drehfuhrung ra- 50 
dial verlaufende, aneinander anliegende Stirnfla- 
chen aufweisen, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Bereich wenigstens einer der Stirnflachen 
der am verfahrbaren Trager (16) gehalterten ICreis- 
segmentschiene (12d) zwischen der Kreissegment- 55 
schiene (12d) und dem Trager (16) einerseits und 
der anschlieBenden Kreissegmentschiene (12a; 12c) 
und dem Gestell andererseits je eine Zentrierplatte 
(3638) mit jeweils einer ebenen, als Fuhrungsflache 
(54; 56) dienenden Begrenzungsflache vorgesehen 60 
sind, die in der zur geschlossenen Drehfuhrung (10) 
zusammengefuhrten Stellung der am Trager (16) 
gehalterten Kreissegmentschiene (12d) komple- 
mentar aneinander anliegen, 

und daB die einander zugeordneten Fuhrungsfla- 65 
chen (54; 56) der Zentrierplatten (36; 38) mit einem 
vom radialen Verlauf der jeweils zugeordneten 
Stirnflachen benachbarter Kreissegmentschienen 
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(12d; 12c bzw. 12a) abweichenden Winkel verlau- 
fend angeordnet sind, wobei die komplementaren 
Fuhrungsflachen (54; 56) in bezug auf die Auszieh- 
richtung der am Trager (16) gehalterten Kreisseg- 
mentschiene (12d) unter einer im Vergleich zur 
Neigung der Stirnflachen der Kreissegmentschie- 
nen (12d; 12a; 12c) geringeren Neigung verlaufen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in beiden Stirnflachenbereichen der 
am Trager (16) gehalterten Kreissegmentschiene 
(12d) und den zugeordneten Bereichen des Gestells 
Zentrierplatten (36; 38) mit jeweils einer Fuhrungs- 
flache (54; 56) vorgesehen sind, und daB die Nei- 
gungen der Fuhrungsflachen in bezug auf die Sym- 
metrieebene der Kreissegmentschiene (12d) gegen- 
sinnig geneigt, aber bezuglich des Neigungswinkel- 
Absolutwerts gleich sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens eine der beiden 
zusammenwirkenden Zentrierplatten (36; 38) in ei- 
ner vom Verlauf der Fuhrungsflachen (54; 56) ab- 
weichenden Richtung verschieblich und innerhalb 
des Verschiebungsbereichs in beliebiger Lage auf 
dem sie halternden Bauteil festlegbar ausgebildet 
ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Begrenzungskante der ver- 
schieblichen Zentrierplatte (36; 38) als in Verschie- 
bungsrichtung verlaufende ebene Anlageflache 
ausgebildet ist, welche an einer ebenen Anlagefla- 
che (40; 44) an dem sie halternden Bauteil aniiegt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die verschiebliche Zentrier- 
platte (38) auf dem sie halternden Bauteil mittels in 
Verschiebungsrichtung verlaufende Langldcher 
(48) durchsetzender und in Gewindebohrungen ein- 
geschraubter Befestigungsschrauben (52) losbar 
befestigt ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet 
durch eine parallel zur Verschiebungsrichtung der 
Zentrierplatte (38) verlaufende Einstellschraube 
(58), deren freies Gewindeschaftende in eine Ge- 
windebohrung in einem in Verschiebungsrichtung 
starr mit dem halternden Bauteil verbundenen Vor- 
sprung (60) eingeschraubt ist, wahrend ihr anderes 
Ende an der Zentrierplatte (38) drehbar angekop- 
pelt ist, in zumindest einer Richtung des Verschie- 
bungsweges jedoch in Mitnahmeverbindung mit 
der Zentrierplatte (38) steht. 
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